K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Die neue INDUSTRIAL line: kompakt,
zuverlassig, prazise und flexibel.

e Kompaktes Grauguss-Design fiir geringsten Aufstellraum.

BxTxH (mm]): 1300 x 540 x 1300 (ohne TUL Rack IV)

LCIH

e Komfortable Zustellung der Achsen mittels
pneumatisch geloster Grob-Verstellung.
Zusatzlich mit Handradern zur Feinverstellung.

I

* Messlangen:
X =-100 mm bis 400 mm (g)
Optional X = -100 mm bis 600 mm (g)
Z =600 mm

* Hochprazise Werkzeugspindel mit direkter
SK50 Schnittstelle und integrierten
Eichkugeln. Optional mit pneumatischer
Werkzeugklemmung.

¢ CM0S-Kamera mit praziser Optik und Beleuch-
tung fiir eine Wiederholprazision von + 2 ym.

o KENOVA set line V3xx ist in
drei Versionen erhaltlich:

1. Manuell von “:Romat'\sch
2. Manuell mit CNC-Spindel (Autofokus) l yolla
3. Voll-CNC

Bedienfeld fiir die Spindelfunktionen
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Software kOne Software EASY Werkzeugmonitor
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Wahlen Sie zwischen kOne oder EASY

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Mit der bew&hrten Software EASY stehen dem Anwender L0 P e S Kt

alle Méglichkeiten einer komfortablen Bedienung offen. o) P e D -
| X 6.000 n |&Z 150000 .. [@C  261.295

Strukturiert informiert die Software den Bediener auf einer B (N (IO Y D 1298

einzigen Maske liber das Werkzeug, den Adapter, die Mess- ertnumme Felnbohrkapl

funktion und die gemessenen Werte zum Werkzeug.

Der Anwender wird bei der Erstellung der Auswertepro- Lo :

gramme einfach und intuitiv durch die Software gefihrt, hdagtes 99 Hsk 63

so dass er innerhalb kiirzester Zeit zum gewiinschten “"':’u'::e"'“’”“"“"”"

Messergebnis gelangt. Uberzeugen Sie sich selbst!

o

Viele niitzliche Eigenschaften wie Uberpriifung von Rund-
und Planlauf, Summenbildfunktion mit Livebild zur Kontrolle
sowie ein zusatzliches Auflicht zur Werkzeuginspektion sind
bereits im Standard enthalten. Dariliber hinaus sind Werzeug-
einstellplane mit kompletten automatischen Priifablaufen
einfach zu erstellen, z. B. tiber die Teach-In-Funktion oder
Picture Start. Ebenso leicht werden die gespeicherten Mess-
ablaufe lber die ldentnummer des Werkzeugs oder

Uber den RFID-Chip aufgerufen und gestartet.
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Alle Funktionen auf einen Blick und auf der Messseite wird

der Bediener Ubersichtlich mit allen bendtigten Informationen
versorgt. Das zu vermessende Werkzeug wird abgebildet, die
notigen Messungen tabellarisch aufgefiihrt und die Ampelfarben
signalisieren innerhalb oder auflerhalb der Toleranzen. Dabei ist
Gelb eine noch zu realisierende Messung. Durchfihrung aller
Messungen mit einer geringen Anzahl verschiedener Messfunk-
tionen. Die Einfachheit der Bedienung steht ganz klar im Fokus.

kOne schnell und einfach beim Vermessen von mehrschnei-
digen Werkzeugen, bei denen die Kontrolle des Rund- und
Planlaufs wichtig ist. Dabei wird die X- und Z-Achse in
einem Balkendiagramm abgebildet. Mit dem Einblenden
von Toleranzfeldern ist es mdglich Schneiden, die dariber
hinausragen, visuell zu erkennen und auszutauschen. Bei
einer falschen Messung kann die Messung an jeder beliebi-
gen Schneide einfach wiederholt und korrigiert werden.
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