KENOVA set line H3 K=LCIH

Das kompakte Einsteiger-Werkzeugeinstell-
gerat fur die horizontale Werkzeugvermessung.

lhre Vorteile:

e Kompaktes Spharoguss-Design fiir
geringsten Aufstellraum.
BxTxH (mm]): 1784 x 858 x 1558

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

e Komfortable Zustellung der Achsen mittels
pneumatisch geloster Schnellverstellung
und zusatzlich mit Endlos-Feinverstellung.

» Messldnge X (@): 420 mm
Messlange Z: 350 mm

e Variable Tischbestiickung mit
Werkzeughalter diverser Schnitt-
stellen (VDI, HSK, PSC, Index etc.),
manuelle Spindel MPS, UWS sowie
kundenspezifische Aufbauten.

¢ Optional als Variante mit Schwenktisch
erhaltlich, fir noch mehr Moglichkeiten
zur Bestiickung mit Werkzeughalter .
und/oder Spindel. '

e CCD-Kamera mit verschiedenen
Ansteuer- und Auswerteprogrammen -

e KENOVA set line H3 ist in drei Versionen erhaltlich:
1. Manuell, 2. Manuell mit Autofokus [CNC-Spindel erforderlich), 3. Voll-CNC

( )
KENOVA set line H3 im Detail:
Variable Tischbestiickung mit Werkzeughalter Ergonomischer Handgriff
und Spindel
;Z 1;;.‘307 ‘‘‘‘‘‘
Beispielaufbau mit drei Werkzeughaltern und Software EASY (Optional CoVis) Optional Optiktrager mit Drehmittenkamera
L einer CNC-Spindel )
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KENOVA set line H3

EASY

Die bewahrte Software bietet

eine komfortable Bedienung!

K=LCIH

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

Mit der bewéhrten Software EASY stehen dem Anwender P R TS e | KeLcH
alle Moglichkeiten einer komfortablen Bedienung offen. ol e R e
TlaX 33423 oo [RZ 146307 o [O®C 266175
Strukturiert informiert die Software den Bediener auf einer E., T — — — —| - — -
einzigen Maske Uber das Werkzeug, den Adapter, die Mess- T s
funktion und die gemessenen Werte zum Werkzeug.
s
Der Anwender wird bei der Erstellung der Auswertepro- i :
gramme einfach und intuitiv durch die Software gefiihrt, Adapter 4 HSK 63
sodass er innerhalb kiirzester Zeit zum gewiinschten g i
Messergebnis gelangt. Uberzeugen Sie sich selbst! -~ =
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7 Radius Absolut |‘Jf‘99 Absolut Rotation Absolut ..
] ‘ﬂ X 274.280 o & Z 694.915 . |®C 261.295 Viele nitzliche Eigenschaften wie Uberpriifung von Rund-
- W —— W N | —— - und Planlauf, Summenbildfunktion mit Livebild zur Kontrolle
[« »|  Teach In - keine Identnummer - Messung: 1 =)

sowie ein zusatzliches Auflicht zur Werkzeuginspektion
sind bereits im Standard enthalten. Dariiber hinaus sind
Werzeugeinstellplane fir Prifablaufe einfach zu erstellen.
Ebenso leicht werden die gespeicherten Messablaufe tber
die Identnummer des Werkzeugs oder ber den RFID-Chip
aufgerufen und gestartet.
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Zahlreiche Optionen erhaltlich!

Fir zusatzliche Funktionen stehen zahlreiche Optionen zur
Verfigung. Von dem Ablauf einer automatisierten Werkzeug-
programmierung bis hin zu der Implementierung von
Postprozessoren und CNC-Parametern sind alle Funktionen
sehr einfach in der Handhabung.

WinTool

— ‘Q/ Fit fir Industrie 4.0!
Top-Solid v
B o ; Egal ob einfacher Etikettendruck, Dateniibertragung
Z/ Uber das Netzwerk, Anbindung an Werkzeugverwal-
Catia V5 tungssysteme, CAM-Systeme oder mittels QR-Code.
49/ Mit der EASY-Software stehen lhnen alle Méglichkeiten
' cre zur Verfligung.
Z/ gung
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