FLEXIBORE® K=LCH

Das modulare und
flexible Werkzeugsystem.

lhre Vorteile:

* Besonders kraftschliissige und
formschliissige Verbindungsschnittstelle
mit hoher Steifigkeit.

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

¢ Schnelle Wechselmaglichkeit
von Schneidentragern.

* Hohe Prozesssicherheit.
¢ Flexible Gestaltung der Werkzeuglange.

 GroBere Langen (A-MafBe) als
Monowerkzeuge maglich.

e Ausspindelmaglichkeit (Stufenbohrung, Fase etc.).
» Einsatz bei vorgefertigten Bohrungen (Guss etc.).

¢ Flexibleres Ausdrehen von Innendurchmesser
bis max. 530 mm.

e Basishalter in den gangigen Kegelgrof3en als
SK, HSK und PSC erhaltlich.

* Niedriger System-Preis und kiirzere Lieferzeiten
gegeniiber Sonderaufnahmen.

Schrumpffutter F\_EX\B

Die Flexibilitat des FLEXIBORE®-Systems \,
wird mit den Starken von V\E\_FA
Schrumpffuttern vereint:

- Flexible Schrumpffutter-Werkzeuglange

- Hohe Spannkraft

- Geringe Stérkontur

- Prozesssicherheit
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Alle Angaben ohne Gewahr. Anderungen in Technik und Design sind vorbehalten. Art.-Nr.: 1066862




FLEXIBORE® K=LCH

Das modulare und
flexible Werkzeugsystem.

Vorsprung durch Prazision und Effizienz

FLEXIBORE® im Uberblick!
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Anschluss-g Aufnahme-g Kraglange
Artikel-Nr.
193.101 40 6 75
193.102 40 8 75
193.103 40 10 75
193.104 40 12 80
193.116 50 16 90
193.118 50 20 95
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